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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen

scian zewnetrznych budynkéw systemem ARTBRICK SYSTEM, polegajacym na umocowaniu do

istniejacych scian, od zewnatrz, warstwowego ukfadu, sktadajgcego sie z ptyt styropianowych jako

materiatu termoizolacyjnego i warstwy wykonczeniowej z piytek klinkierowych. Plyty styropianowe

powinny by¢ mocowane za pomocg zaprawy klejacej i tagcznikdw mechanicznych.

Producentem zestawu wyrobow ARTBRICK SYSTEM jest firma ARTBRICK Sp. z 0.0. w

Zarach.

1)

2)

3)

4)

W skitad zestawu wyrobow ARTBRICK SYSTEM wchodzg nastepujace wyroby:
Plyty styropianowe ARTBRICK PL SYSTEMS o kodzie EPS — EN 13163 — T2 — L2 — W2
— S2 — P4 — BS200 — CS(10)100 — DS(N)2 — DS(70,-)2 — TR150 wg normy PN-EN
13163:2004+AC:2006, co najmniej klasy E reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1:2008
(odpowiadajacej okresleniu "samogasnace" wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dnia 12 kwietnia 2002 r., Dz. U. Nr 75, poz. 690), o grubosci zgodnej z projektem
ocieplenia i spetniajgce dodatkowo nastepujgce wymagania:

— wymiary powierzchniowe: nie wiecej niz 600 x 1200 mm,

— grubos¢ od 80 do 150 mm,

— powierzchnia licowa piyt profilowana wg rys. 1,

- krawedzie plyt formowane na zaktad, proste, ostre bez wyszczerbien.
Zaprawa klejgca ARTBRICK KS, przeznaczona do mocowania ptyt styropianowych oraz
do mocowania ptytek klinkierowych, dostarczana w postaci suchej mieszanki, ktérg przed
uzyciem nalezy zmiesza¢ wodg w proporcji wagowe] 100:24. Orientacyjne zuzycie
zaprawy wynosi 4,3 kg/m® — w przypadku przyklejania ptyt styropianowych oraz 4,0 kg/m®
—w przypadku przyklejania ptytek klinkierowych.
Preparat gruntujagcy MOSTEK SCZEPNY ARTBRICK MS, przeznaczony do gruntowania
piyt styropianowych przed przyklejaniem ptytek klinkierowych, dostarczany w postaci
gotowej do stosowania.
Plytki klinkierowe wg PN-EN 14411:2009 z grupy All, lub wg PB-EN 771-1:2005 typu HD,
o0 wymiarach 240 x 71 x 14 mm, spetniajgce ponizsze wymagania:

— nasigkliwos¢ nie wieksza niz 6%,

— mrozoodpornosc,

— odchytki wymiaréw wg PN-EN 14411:2009,

- masa < 40 kg/m* powierzchni.
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5) Zaprawa do spoinowania ARTBRICK FS spelniajgca wymagania PN-EN 998-2:2004,
przeznaczona do fugowania piytek ceramicznych, dostarczana w postaci suchej
mieszanki, ktérg przed uzyciem nalezy zmieszac¢ z wodg w proporcji wagowej 100 : 15.

6) taczniki mechaniczne spetniajgce wymagania ETA-07/0336 lub ETA-07/0221.

7) Materialy do wykonczania miejsc szczeg6lnych elewacji, takie jak: listwy, tasmy, siatki
naroznikowe, materialy uszczelniajgce i inne akcesoria systemowe przewidziane
w projekcie technicznym ocieplenia.

Zaprawa klejgca ARTBRICK KS preparat gruntujgcy MOSTEK SCZEPNY ARTBRICK MS
oraz zaprawa do spoinowania ARTBRICK FS wchodzace w skiad zestawu wyrobéw ARTBRICK
SYSTEM sg produkowane przez firme HUFGARD OPTOLITH BAUPRODUKTE Sp. z 0.0. Piyty
styropianowe ARTBRICK PL SYSTEMS produkowane sg przez PPHU ,STYROMAX".

Wiasciwosci techniczne wyrobdw wchodzacych w sktad zestawu ARTBRICK SYSTEM oraz

wykonanych z ich zastosowaniem ocieplen podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplenn systemem ARTBRICK SYSTEM moze byc¢
stosowany do ocieplania scian zewnetrznych w budynkach nowowznoszonych i uzytkowanych.

Zestaw wyrobow ARTBRICK SYSTEM jest przeznaczony do stosowania na podtozach
mineralnych.

Uktady ociepleniowe ARTBRICK SYSTEM, stosowane na podiozach niepalnych (co
najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien) zostaly sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce
ognia (NRO), przy ptytach styropianowych o grubosci 80 + 150 mm.

Piyty styropianowe nalezy przykleja¢é z zachowaniem mijankowego ukladu spoin
pionowych. taczna powierzchnia natozonej zaprawy klejgcej powinna obejmowac co najmniej 60
% powierzchni plyty. Po dwdch dobach od przyklejenia plyt nalezy dodatkowo mocowacé je za
pomocy tacznikéw mechanicznych 6 + 9 szt./m® Do mocowania plyt styropianowych nalezy
stosowac taczniki objete aprobatami. llos¢ i rodzaj tgcznikbw mechanicznych oraz gtebokosé
zakotwienia w podfozu mineralnym powinna by¢ scisle okreslona w projekcie technicznym
docieplenia.

Zaprawa klejagca ARTBRICK KS powinna by¢ naktadana na warstwe sczepng MOSTEK
SCZEPNY ARTBRICK MS. Grubos¢ warstwy zaprawy ARTBRICK KS powinna by¢
uzalezniona od rodzaju i wielkosci ptytek, ale nie mniejsza niz 4 mm. Spoiny powinny miec
szeroko$¢ 13 mm. Powierzchnia spoin nie powinna by¢é mniejsza niz 6% w stosunku do

powierzchni okfadziny.



Crg®
D [] DD AT-15-8127/2009 5/18

Stosowanie zestawu wyrobow ARTBRICK SYSTEM powinno byé zgodne z projektem

technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu oraz firmowymi wytycznymi Wnioskodawcy

niniejszej Aprobaty Technicznej. Projekt powinien uwzgledniac:

obowigzujgce normy i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegoélnosci rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie - Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690 z
pozniejszymi zmianami),

postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

opracowang przez Producenta ,Karte techniczng systemu docieplen ARTBRICK?”,

oraz okresla¢ co najmniej:

sposbb przygotowania podioza,

grubosé ptyt styropianowych,

rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie tgcznikdw mechanicznych,

sposb6b obrdbki miejsc szczegdlnych elewacji (osciezy okiennych i drzwiowych, balkonéw,
cokotow, dylatacji i in.).

Whnioskodawca Aprobaty Technicznej powinien zapewni¢ dostarczanie odbiorcom

skompletowanych zestawow materiatdw i elementow, wchodzacych w sktad systemowego uktadu
ociepleniowego ARTBRICK SYSTEM — wedtug specyfikacji materiatow i elementéw, zawartych w
projektach technicznych ocieplen.

Roboty budowlane zwigzane ze stosowaniem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen

budynkéw systemem ARTBRICK SYSTEM powinny byé wykonywane przez wyspecjalizowane
firmy.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania prac powinna wynosi¢ od +5 do +25 <C.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodz ace w skiad zestawu ARTBRICK SYSTEM

3.1.1. Pity styropianowe ARTBRICK PL SYSTEMS. Wiasciwosci techniczne piyt

styropianowych ARTBRICK PL SYSTEMS podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwo $ci Wymagania Metody bada
1 2 3 4
1 |Wymiary. 100+1 (T2 wg PN-EN13163:2004)
" grubos¢, mm * 9 : PN-EN 822:1998

dlugoé¢, mm 1000+£2 (L2 wg PN-EN13163:2004)
szerokos$¢, mm 5002 (W2 wg PN-EN13163:2004)

PN-EN 823:1998
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1 2 3 4
2 | Prostokatnosé +2 mm /1000 mm (S2 wg PN-EN13163:2004) PN-EN 824:1998
3 | Plasko$é +5mm (P4 wg PN-EN13163:2004) PN-EN 825:1998
4 | Gestos¢, kg/m® 18,5+ 10 % PN-EN 1602:1999
5 | Stabilnos¢ wymiarowa w PN-EN 1603:1999 +

+0,2% (DS(N)2 wg PN-EN13163:2004)

statych normalnych warunkach A1:2006

6 | Stabilno$¢ wymiarowa w
okreslonych warunkach +2 % (DS(70, -)2 wg PN-EN13163:2004)
temperaturowych (48 h, 70 ° C)

PN-EN 1603:1999 +
A1:2006

7 | Naprezenia Sciskajgce przy 10

% odksztalconiy wrgledmm | = 100kPa (CS(10)100 wg PN-EN13163:2004) | PN-EN 82611998

8 | Wytrzymatos¢ na zginanie 2200 kPa (BS200 wg PN-EN13163:2004) PN-EN 12089:2000
9 | Wytrzymalos¢ na rozcigganie
prostopadle do powierzchni =150 kPa (TR150 wg PN-EN13163:2004) PN-EN 1607:1999
czotowych
10 | Reakcja na ogien PN-EN ISO 11925-
E 2:2004

PN-EN 13501-1:2008

11 | Wspotczynnik przewodzenia

ciepta Ap, W/(m-K) 0,036 PN-EN 12667:2002

3.1.2. Zaprawa klej gca ARTBRICK KS. Wiasciwosci techniczne zaprawy klejacej
ARTBRICK KS podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwo sci Wymagania Metody bada n
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodny proszek koloru szarego, p.5.6.2
bez zbrylen
2 | Gestos¢ nasypowa, g/cm3 1,4+10% PN EN ISO 1097-
3:2000
Odpornos¢ na powstawanie rys skurczowych brak rys ZUAT-15/V.03
4 | Strata prazenia w temp. 450 C, % 3,27 £0,33 /2003
5 | Przyczepnosé, MPa:
a) do betonu:
— W stanie powietrzno-suchym: >0,3
—  po 24 h zanurzenia w wodzie >0,2
- po 5 cyklach termiczno-
W|Igo§nc_)50|owych (24_ h zanurzenia w >0,3 ZUAT-15/V.03
wodzie i 48 h suszenia) 12003
b) do styropianu:
— w stanie powietrzno-suchym >0,1
—  po 24 h zanurzenia w wodzie >0,1
- po 5 cyklach termiczno-
wilgotnosciowych (24 h zanurzenia >0,1
w wodzie i 48 h suszenia)
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3.1.3. Srodek gruntuj acy MOSTEK SCZEPNY ARTBRICK MS. Wiasciwosci techniczne
srodka gruntujacego MOSTEK SCZEPNY ARTBRICK MS podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwo sci Wymagania Metody bada n
1 2 3 4
1 | Wyglad zewnetrzny szara ciecz z gruboziarnistym
wypelniaczem p-562
2 | Gestosé objetosciowa, glcm® 1,36+ 10 % PN-EN ISO 2811-1:2002
3 | Zawarto$¢ suchej substancji, % 61,2+3,1
4 | Strata prazenia, %: ZUAT-15/V.03
—  wtemperaturze 450 55,95 + 5.6 /2003
— wtemperaturze 900 C 57,62 £5,8

3.1.4. Zaprawa do spoinowania ARTBRICK FS.

Zaprawa do spoinowania ARTBRICK FS

powinna spetnia¢ wymagania podane w normie PN-EN 998-2:2004. Ponadto zaprawa powinny

spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4
Poz. Wiasciwo Sci Wymagania Metody bada i
1 2 3 5
1 | Wyglad (posta¢ handlowa) bialy proszek bez zbrylen p.5.6.2
2 | Gestos$¢ nasypowa, g/cm3 1,65+10% PN-EN 1097-3:2000
3 | Strata prazenia w temp. 450 C, % 0,57 £ 10% ZUA/';-OlgéV.O3

techniczne uktadu ociepleniowego ARTBRICK SYSTEM podano w tablicy 5.

3.2. Uktad ociepleniowy ARTBRICK SYSTEM

3.2.1. Wiasciwo $ci

techniczne ukladu ociepleniowego.

Wymagane wlasciwosci

Tablica 5
Lp. Wia $ciwo $ci Wymagania Metody bada n
1 2 3 4
1 | Wodochtonno$¢, g/mz, w badaniu na
prébkach:
— po 8 h zanurzenia w wodzie <1600 ZUAT-15/V.03/2003
— po 24 h zanurzenia w wodzie <1800
2 | Mrozoodpornosé probki po bad_anlu nie powinny ZUAT-15/V.03/2003
wykazywac¢ zmian mechanicznych




rozprzestrzeniania ognia przez sciany
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1 2 3 4
3 | Odpornos¢ na starzenie probki po badanlu nie powinny ZUAT-15/V.03/2003
wykazywac¢ zmian mechanicznych
4 | Przyczepnosé miedzywarstwowa,
MPa, w badaniu na probkach:
— w stanie powietrzno-suchym >0,1 ZUAT-15/V.03/2003
—  po cyklach mrozoodpornosci >0,1
5 | Odpornos¢ na uderzenie, J, w
badaniu na prébkach:
—  w stanie powietrzno-suchym 21 ZUAT-15/V.03/2003
— po cyklach starzeniowych 21
6* | Klasyfikacja ogniowa w zakresie nierozprzestrzeniajacy ognia

PN-90/B-02867

* Klasyfikacja dotyczy ocieplen na podiozach niepalnych (co najmniej klasy A2 — s3, dO reakcji na ogien
wg PN-EN 13501-1:2008)

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w sklad systemu ARTBRICK SYSTEM powinny by¢ dostarczane

w oryginalnych opakowaniach producentéw oraz przechowywane i transportowane zgodnie

Z instrukcjami producentow.

Do kazdego wyrobu producent jest obowigzany dotaczy¢ informacje zawierajacg co

najmniej nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,

identyfikacje wyrobu zawierajgcg nazwe wyrobu,
nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8127/2009,
numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

termin przydatnosci do uzytku jesli jest okreslony,

podstawowe warunki stosowania,
nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania

substancji niebezpiecznych i preparatdw niebezpiecznych oraz niektérych preparatow
chemicznych (Dz. U. 53/2009, poz. 439),

znak budowlany.
Sposbb

oznakowania  wyrobow

znakiem budowlanym powinien

by¢ zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow

deklarowania zgodnosci

wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania

budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041).

ich znakiem
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), zestaw wyrobow, ktorego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8127/2009 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zestawu wyrobow do
wykonywania ocieplen systemem ARTBRICK SYSTEM objetego Aprobata Techniczng ITB AT-
15-8127/2009 dokonuje producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracije
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8127/2009 na podstawie:

a) zadania producenta:

- wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkciji,

- badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zakladzie produkcyjnym,

prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu uktadu ociepleniowego ARTBRICK SYSTEM obejmuije:
— wodochtonnose¢,

- mrozoodpornosc¢,
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— odpornos¢ na starzenie,
— przyczepnhosc¢ miedzywarstwowa,
— odpornos¢ na uderzenie,
— klasyfikacje ogniowg w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wlasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkgciji

Zakitadowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie sktadnikow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedilug zasad
I procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8127/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow
powinna byc¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobdéw

5.4.1. Program bada n. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
« zapraw klejacych ARTBRICK KS w zakresie:
- wygladu zewnetrznego,
— gestosci nasypowej,
» srodka gruntujgcego MOSTEK SCZEPNY ARTBRICK MS w zakresie:
- wygladu zewnetrznego,
— (gestosci objetosciowej,
« zaprawy do spoinowania ARTBRICK FS w zakresie:
- wygladu,
— gestosci nasypowe].
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
« zapraw klejacych ARTBRICK KS w zakresie:

— straty prazenia,

— odpornosci na powstawanie rys skurczowych,

— przyczepnosci do betonu i do styropianu,

» srodka gruntujgcego MOSTEK SCZEPNY ARTBRICK MS w zakresie:
— zawartosci suchej substanciji,

— straty prazenia,

— zaprawy do spoinowania ARTBRICK FS w zakresie straty prazenia,

e ukiadu ociepleniowego ARTBRICK SYSTEM w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez
Sciany.
5.5. Czestotliwo $¢ badan
Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentaciji zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody bada i

5.6.1. Zasada ogdlna. W badaniach nalezy stosowa¢ metody badan wediug norm
wymienionych w tablicach 8 + 21 oraz podanych nizej opiséw.

5.6.2. Sprawdzenie wygl adu zewn etrznego. Wyglad zewnetrzny nalezy sprawdzac
wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w swietle naturalnym, z odlegtosci 0,5 m.

5.7. Pobieranie prébek do bada n

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw bada n

Wyprodukowane wyroby i skompletowane zestawy wyrobéw nalezy uznaé¢ za zgodne

z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-8127/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen systemem ARTBRICK SYSTEM do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2005, poz. 881) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wihasciwosciom  uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8127/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie nharusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo Wtasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119/2005 poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producentéw wyrobéw wchodzacych w sktad
zestawu do wykonywania ocieplen systemem ARTBRICK SYSTEM od odpowiedzialnosci za
whasciwg jakos¢ tych materiatow oraz wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za
wlasciwe zastosowanie i wykonanie rozwigzania technicznego bedacego przedmiotem niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen systemem ARTBRICK
SYSTEM nalezy zamieszczac informacje o udzielonej temu rozwigzaniu Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-8127/2009.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8127/2009 jest wazna do 30 wrzesnia 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-90/B-02867

PN-85/B-04500
PN-B-10106:1997
PN-83/N-03010

PN-EN 822:1998

PN-EN 823:1998
PN-EN 824:1998

PN-EN 825:1998
PN-EN 826:1998

PN-EN 1097-3:2000

PN-EN 1346:1999
PN-EN 1603:1999 +
A1:2006

PN-EN 1604:1999 +
A1:2006

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez sciany

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Masy tynkarskie. Tynki i zaprawy budowlane

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do
probki

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie diugosci i
szerokoSci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie grubosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie
prostokgtnosci

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie ptaskosci
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie zachowania
przy sciskaniu

Badania mechanicznych i chemicznych wlasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Kleje do ptytek. Oznaczanie czasu otwartego

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (23
stopnie C/50 procent wilgotnosci wzglednej)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w  okreSlonych  warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych



J=(B"

AT-15-8127/2009 14/18

PN-EN 1607:1999

PN-EN 1907:1999

PN-EN 12667:2002

PN-EN 13163:2004

PN-EN 13501-1:2008

PN-EN ISO 2811:2002

PN-EN ISO  11925-

2:2004

ZUAT-15/Vv.03/2003

ETA-07/03336
ETA-07/0221

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Okre$lanie wytrzymatosci
na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wytrzymatosci
na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych.

Wiasciwosci cieplne materiatow i wyrobow budowlanych -- Okreslanie
oporu cieplnego metodami ostonietej ptyty grzejnej i czujnika strumienia
cieplnego -- Wyroby o duzym i $rednim oporze cieplnym

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

Klasyfikacja ogniowa wyrobdéw budowlanych i elementéw budynkow.
Czes¢ 1. Klasyfikacja na podstawie badarn reakcji na ogien

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Metoda piknometryczna

Badania reakcji na ogien -- Zapalno$¢ materialtdbw poddawanych
bezposredniemu dziataniu ptomienia -- Czes¢ 2: Badania przy dziataniu
pojedynczego ptomienia

Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materialu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy
elewacyjnej

Insulation support koelner TFIX-8M

KOELNER KI -10N and KOELNER KI-10NS

Raporty, sprawozdania z bada n, klasyfikacje i oceny

1. Uzupehniajgce badania laboratoryjne systemu ociepleniowego ArtBrick — dla potrzeb
aprobacyjnych, NM-3/02348/A/09, Zaktad Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2009 r.

2. Badania laboratoryjne systemu ociepleniowego ArtBrick — dla potrzeb aprobacyjnych, NM-
3/0506/A/09, Zaktad Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2009 r.

3. Raport z badan nr LOK-1238/C/09, Laboratorium tacznikow i Wyrobéw Budowlanych ITB,

Katowice, 2009 r.

4. Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany przy dziataniu ognia od
strony elewacji NP-508.1/09/TG, Zakfad Badar Ogniowych ITB, Warszawa 2009 r.
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Piyta Art Brick widok z tylu
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1.Plyts systemy ArtBrick
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Rys. 1. Plyta styropianowa ARTBRICK
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1.Plyta systemny ArtBrick

2 Xolck montazowy z metalowym trzpienicm

3 Plytka elewacyjna
4.Spoina pozioma
S.Wieniee Zelbetowy
6.Piyta ArtBrick obrboona o 90stopni
7.XKlej elastyozny mrozoodporny
8.Rozpreima tafma dylatacyjna
9.05ciedmicn okna,
10 Niskorarpreina pianks polivretannwa
11.4clana konstrakeyjna
12.Klej do styropism

Rys. 2. Ocieplenie systemem ARTBRICK — rozwigzanie nadproza
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nadproze Art Brick - widok
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